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蓝晶 3号- 产品使用说明书 
 

特点： 

这是一种重氮敏化， 双组分的蓝色感光胶。 用于广告和特殊印刷。该通用型感光胶具有优良的

感光宽容度，分辨率和图形清晰度。适用于溶剂型及传统光固油墨的印刷。 

 

直接法制版过程图解 
 

 
 

1. 将光敏剂加入感光胶调匀。 

2. 把调匀好的感光胶涂布到网板上。 

3. 将涂布好的网板晾干。 

4. 把阳图菲林张贴在网板上。 

5. 将网板晒图到足够的时间。 

6. 将网板用水冲洗干净。 

7. 将网板晾干。 

8. 将针孔部分补好。 

 

使用指南 
 

1．安全照明 

重氮型感光胶要在低紫外线光的室内操作。用特制的安全灯倒不需要，但黄色或柔弱的照明

会理想一些。在普通的工作室内使用， 我们推荐用黄色的灯管，并将窗户用黄色的漆或胶片

张贴，把日光光线过滤好。 

要检验普通的工作室里的光线是否适合处理重氮光敏感光胶, 可以将感光胶涂布在网板上然

后晾干。用一张黑颜色的纸张将网板的一半盖上并将整块网板留在室内至少 20 分钟，之后用

水冲洗干净。如果两面均无感光胶残渍遗留，说明室内的光线正合适。 

    京科油墨产品介绍 
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2．敏化 

蓝晶 2号感光胶是双组分感光胶，由两部分组成： 

A: 感光胶胶体 

B: 重氮浆状光敏剂 

两部分宜采用以下方法混合： 

1．根据标签的提示将水加到装有光敏剂的小瓶到一定的量。并将瓶子充分摇荡以保证

光敏剂充分溶解。 

2．把充分溶解后的光敏剂加入到胶体里，用一支塑料棒或小木棍搅拌均匀。 

3．将搅拌均匀的感光胶放置约两个小时，以便让其中的气泡消失殆尽。 

有些客户喜欢使用较高粘度或低粘度的感光胶，可以根据个人的需要，将光敏剂直接加到

胶体里或将小瓶装满水进行溶解。当把光敏剂直接加到胶体里，要注意确保光敏剂已完全

溶解和与胶体已均匀搅拌。 

 

   3．准备网板: 

采用脱脂剂 – 网洁将网板脱脂。首先将网板浸湿，用海绵或刷子将脱脂剂涂抹在网板

上，作巡回式的动作以保证网板的两面都被充分涂抹。让网板放置几分钟，然后用冷水将

脱脂剂的残渍冲洗干净。在涂布感光胶前，要将网布晾干。 

 

4．涂布 

手工涂布 

将网板竖立起，角度稍微外斜，按照下列步骤进行： 

1. 将重氮感光胶在印刷面涂布一或两次，若是两次，可以在湿膜上进行第二次涂布，

不需等待第一层涂布干燥。 

2. 将重氮感光胶在胶刮面涂布一或两次，若是两次，可以在湿膜上进行第二次涂布，

不需等待第一层涂布干燥。 

3. 若需涂布厚膜效果，则需要在在胶刮面涂布多几次，可以在湿膜上进行多次涂布，

不需等待前层涂布干燥。 

4. 要使用恰当的涂布液槽，确保涂布层的厚度达到所要求的标准。 

5. 要达到涂布面的平整度，可以在网版干燥后，在印刷面进行多次后补涂层。 

自动涂布 

使用自动涂布机涂布， 我们推荐使用双面同时涂布的方法涂布。若需要涂布厚膜效果，

则需要在在胶刮面涂布多几次。 

 

5．干燥 

湿网板要置放在黑暗处或柔和黄色光线环境干燥。最好是采用卧式, 胶刮面朝上的方式晾

干。暖风或通风良好的橱柜，温度在 40 度或 105 华氏，可以使用。然而，要特别小心不

可将灰尘吹到正在晾干的网板上。要确保网板在晒版前已完全晾干以便耐久印刷。 
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6．粘贴阳图菲林 

1. 将阳图菲林，黑膜面粘贴在已干燥的网版印刷面上。用透明胶贴将它贴牢。 

2. 将粘贴阳图菲林完成的网板放到真空的晒版框里，晒版之前要确保充分地接触。 

 

7．晒版曝光 

正确的曝光是获得最佳解像力， 分辨率及网板使用寿命的因素。要确定一种不熟悉的感

光胶或光源的正确曝光时间， 我们推荐使用曝光测试刻度。按以下方式操作： 

1． 采用曝光时间计算膜张贴在感光胶的印刷面。根据网布的网目，光源的距离远近及光

能强度去曝光。（测试的曝光时间可以是恰当的曝光时间的两倍）。曝光后，将网板

显影，以便确认正确的曝光时间。正确的曝光时间选择是既保持网板解像度而时间最

长的窗户。 

2． 把一片精细阳图菲林粘贴到网板的涂布面，并用一块黑色光挡罩住涂布，进行一系列

的分段曝光。分段的曝光时间每一次要比上一次加长一倍。正缺的曝光时间是在显影

后获得最理想网板解像力的最长时间极限。 

曝光时间受许多方面的因素影响：包括光源，网目，感光胶的涂布后度，网布的颜色和阳

图菲林的透明性及真空晒版机的玻璃透明性。 

 

曝光时间指南一览表： 

 

用 120 - 34 规格的网目采用敏化后的感光胶在印刷面和胶刮面各涂布两遍 

              光源 距离 曝光时间（秒） 

125 瓦高压反应器水银灯 50 厘米 750 – 850 

50 安培 开放式碳弧灯 120 厘米 1400 – 1500 

1000 瓦金属卤化物灯 120 厘米 750 – 850 

2000 瓦金属卤化物灯 120 厘米 380 – 450 

3000 瓦金属卤化物灯 120 厘米 240 – 310 

5000 瓦金属卤化物灯 120 厘米 150 – 200 

6000 瓦金属卤化物灯 120 厘米 120 - 160 

 

注明：此处列明的曝光时间是感光胶完全固化所需的时间，使用 120 网目的网布， 双面

各涂布两次。若使用的是多股纤维丝网布，或不锈钢网布，或涂布较厚的网板，则需要更

长的曝光时间。 

 

8．显影及最后干燥 

把网板放置到冲洗槽，用冷水或温水（不超过摄氏 40 度）将网板两面轻轻冲洗。1-2 分钟

后，加大冲洗的水压。持续显影直到所有的图像都清晰干净为止。比较厚或涂布较重的网

板，开始冲洗显影之前，先要把湿网板放置几分钟。冲洗显影结束后， 用电吹风或干燥

柜将网板晾干。 
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9．修补 

把网板放置在白色或黄色光源的光线下，检查是否有针孔或沾污。这些主要是由于灰尘落

到菲林或真空晒版框玻璃上造成的。 用合适的封网浆补上。 

 

10．回收网板 

用除鬼影膏将油墨的残渍除去，用清水将网板冲洗干净。用脱膜剂或脱膜粉涂抹在网板的

两面，放置几分钟，用强力水喷枪或高压水枪将网板冲洗干净。 

 

11．储存 

本品应置放在凉爽的地方， 不低于摄氏 0度，或不高于摄氏 35 度，并且是密封的容器

内。最长可存放 4年时间。光敏粉在相同条件下，可存放 1年时间，如独立冷库储存，

可增加储存寿命。 

经敏化后的感光胶只可存放 2周时间。 

提前涂布过的网板若存放在摄氏 20 度的完全暗室里可以保持使用 1个星期。因为感光胶

会将空气中的潮湿气体吸收。所以在曝光之前应要求再次干燥。 

 

12． 安全与处理 

本产品使用时建议戴上 PPE，比如合适的手套或安全眼镜。 

本产品： 

      不含有任何有毒或致癌的化学物质或诱导有机体突变的物质。 

    没有燃点，所以免于《高度易燃液体规则》的检查。 

 

13．环境信息 

本品： 

不含重金属。 

不含有《蒙特利尔公约》所列明的导致破坏大气臭氧层的物质。 

不含对周围环境有危害的芳香碳水化物。 

被 OECD 301D 密封瓶测试确定为适度生物所能分解的产品。 

酸碱度为 4-5。 

不含任何挥发溶剂，相比之下 比溶剂型产品更不会对环境造成危害。 
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可能出现的问题和建议解决办法 
 

问题的征候 问题产生的原因 预先或过后的矫正措施 

鬼影完全无法

清除 

a) 意外的曝光，如太阳光线 

   或人造光源 

b) 网板的部分或全部受热过 

   度 

c) 敏化后的感光胶超过储存  

   期限 

‧ 确保感光胶或涂布后的网板没有曝光在 

   日光或人造光源 

‧ 将网板在不高于 40 摄氏度的温度晾干 

‧ 使用新敏化的感光胶。 

只有部分鬼影

可被清除 

a) 网板涂布不均匀 

b) 制作菲林的蒙太奇阳图清 

   晰度不同 

c) 接触不平衡 

‧ 确保网板是整洁的，涂布液槽未受损。 

‧ 确保是用的同一种菲林制作影像。 

‧ 使用干燥后的网布或降低曝光时间。 

‧ 检查一下真空晒版框看阳图与网板的接 

   触 

网板的开孔部

分没有印刷到 

a) 网板涂布不均匀 

b) 曝光时间不足造成网板堵 

   塞，感光胶沿着胶刮面下 

   渗，造成显影阻塞或硬化 

‧ 确保网板是整洁的，涂布液槽未受损。 

‧ 增加 曝光时间。 

晒版后成网板

被冲洗掉或未

成型的网板故

障 

a) 曝光时间不足 

b) 感光胶敏化程度不够 

c) 网布组织不正确或脱脂不 

   充分 

d) 涂布的方式不对 

 

‧ 增加曝光时间。 

‧ 确保光敏剂完全溶解，并与胶体充分混 

   合 

‧ 涂布感光胶之前，采用磨网膏或脱脂剂 

   处理网板。 

‧ 网板要充分浸透，然后才轻轻的喷洗。 

‧ 要把网布两面都涂布。 

成像有特别的

锯齿 

a) 过高的水压显影所影响 

b) 阳图与网板的接触不够 

c) 网布设计太粗糙 

d) 感光胶涂层不够厚 

e) 曝光时间不足 

 

‧ 网板要充分浸透，然后才轻轻的喷洗。 

‧ 确保阳图与网板的充分接触。 

‧ 用高一些目数的网布。 

‧ 增加在胶刮面的涂布次数。 

‧ 增加曝光时间。 

鱼眼或针孔 a) 网板准备不正确 

b) 网板涂布中的 瑕疵 

c) 环境中的污染物 

d) 感光胶中的气泡 

e) 曝光时玻璃或阳图不净 

f) 涂布速度过快 

g) 曝光时间不够 

‧ 涂布感光胶之前，采用磨网膏或脱脂 

   剂处理网板 

‧ 确保涂布液槽干净，没有干燥的胶水残 

   留 

‧ 确保工作区域干净，吴灰尘 

‧ 有足够的时间让感光胶里的气泡消失 

‧ 确保晒版玻璃和阳图干净 

‧ 放慢涂布速度，让网布的孔充分填充胶  

   液而不会通风 

‧ 增加曝光时间 

  


